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Puntear segln proceso adjudicado y posicion a elegir.
No se permiten puentes ni utiles de sujeccion.

Longitud maxima de cada punto 15mm. Maximo cuatro puntos

Realizar el cordon segln proceso y posicion adjudicadas.
Puntos de confrol: Tras puntear, Al finalizar.
La soldadura se realizara de principio a fin en el posicion adjudicada.

- Puntear segln proceso adjudicado y posicion a elegir.

- No se permiten puentes ni utiles de sujeccion.

- Longitud maxima de cada punto 15mm. Maximo cuatro puntos
- Realizar el cordon segin proceso y posicion adjudicadas.

- Se realizara una parada en la pasada de raiz en la zona central.
- Puntos de control: Tras puntear, fras parada en la raiz, al finalizar.
- La soldadura se realizara de principio a fin en el posicion adjudicada.

- Puntear segln proceso adjudicado y posicion a elegir.
- No se permiten puentes ni utiles de sujeccion.
- Longitud méaxima de cada punto 15mm. Maximo cuatro puntos

- Realizar el cordon segin proceso y posicion adjudicadas.
- Punfos de control: Tras puntear, Al finalizar.
- La soldadura se realizara de principio a fin en el posicion adjudicada.

CUPON B NOTAS:
z z - Se entregara a cada competidor un juego de piezas debidamente mecanizado.
OPCION[POSICION PROCESO - Los bordes pueden limpiarse amolando con disco de lija previamente.
1 PA 135 - No se permite la limpieza posterior con electroriesmeriladora.
. 2 PB 135 - Cualquier marca de amolado o cincelado que pudiera interpretarse como realizado a posteriori,
CUPON C serd tenido en cuenta por el jurado apliacando la penalizacién que en cada caso corresponda.
3 PF 135 - Los cupones se entregaran en el orden establecido.
- En los puntos de control, debera avisarse a un miembro del jurado para la pertinente inspeccion.
- No se permite biselar ni dejar separacion en la superficie de union. - E{" los cupones A.B.C no Se inspec?ona.r'é los 20 mm de cada extremo.
- Puntear segln proceso adjudicado y posicion a elegir. - Tiempo maximo para realizar los ejercicios 6 horas.
- Puntear Gnicamente en los extremos y un punto central en la parte posterior,
(longitud méxima del punto 15mm.)
- Realizar el cordén seqgin proceso y posicion adjudicadas, con un minimo de 2 y un maximo de 3 pasadas
- Puntfos de control: Tras puntear, Tras la parada de raiz y al finalizar.
- En la pasada de raiz, se hara una parada y reinicio en la zona central indicada.
- La soldadura se realizara de principio a fin en el posicion adjudicada.
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